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Zamawiajqcy:

Firma Produkcyjno — Handlowo — Ustugowa ,, RDD"” Rafat Kusibab

39-200 Debica, ul. Transportowcow 5F

Rodzaj zamdwienia: Dostawy

Nazwa zamdwienia:

Dostawa linii lakierniczej do malowania proszkowego wraz z systemem transportu i sprezarka.

Numer projektu: RPPK.01.04.01-1Z-00-18-001/15

Opis zamodwienia:

Linia lakiernicza do malowania proszkowego (zlozona z pieca-suszarki — 1 szt., kabiny lakierniczej —
1 szt., aplikacji elektrostatycznych — 2 szt., komory do srutowania — 1 szt., myjki natryskowej — 1
szt.) wraz z systemem transportu — 1 szt. i sprezarka — 1 szt..

Parametry:

Piec — suszarka, nowy, szt. 1, do stapiania i utwardzania proszkowych powtok malarskich
oraz do suszenia elementow po procesie obrobki chemicznej. Minimalne wymagania
techniczne to: piec przelotowy z podwoéjnymi drzwiami, otwieranymi w dwie strony.
Wymiary komory roboczej to: dlugos¢ max. 9200 mm, szeroko$¢ max. 1800 mm, wysokosc
max. 2600 mm, maksymalne gabaryty detali malowanych to: dlugos¢ 9000 mm, szerokos$¢
1600 mm, wysoko$¢ 2400 mm. Piec ogrzewany palnikiem wentylatorowym zasilanym
olejem opatowym o lacznej mocy grzewczej max. ok. 280kW, wyposazony w goérne
wymienniki ciepla, przystosowany do transportu podwieszanego (z zainstalowanymi
szynami jezdnymi). Urzadzenie wyposazone w sterownie mikroprocesorowe z mozliwoscig
zaprogramowania kilku programéw.

Kabina lakiernicza, nowa, szt. 1, do malowania recznego farbami proszkowymi 2
stanowiskowa, wykonana z blachy nierdzewnej lustrzanej, zaopatrzona w system system
o$wietlenia, umozliwiajacy malowanie dwustronne elementoéw plaskich. Filtry innowacyjne
wykonane np. z Mikro Poliestru. Kabina poprzez zastosowanie zbiornikéw fluidyzacyjnych z
zainstalowanymi sitami pneumatycznymi wyposazona w blok odzysku farby proszkowej —
urzadzenie typu cyklon. Maksymalne wymiary otworu wlotowego 1800 mm (szerokosc) x
2600 mm (wysokos$c). Kabina przystosowana do transportu podwieszanego, z mozliwoscia
podiaczenia aplikacji elektrostatycznych. Maksymalne zuzycie sprezonego powietrza ok. 20
m3/h.

Aplikacja elektrostatyczna do nakladania powlok proszkowych, nowa, szt. 2, umozliwiajaca
szybka zmiane koloru. Aplikacja ztozona min. z pistoletu, pompy

i sterownika aplikacji. W aplikacji zastosowane pompy ttoczkowe HDLV, ktére nie
potrzebuja sprezonego powietrza do transportu proszku ze zbiornika do pistoletu.
Zapotrzebowanie pistoletu na sprezone powietrze, max. 9 m3/h.

Myjka natryskowa — kabina natryskowa 5-zabiegowa, nowa, szt. 1, do chemicznego
przygotowania powierzchni, z palnikiem o mocy grzewczej max. 40 kW. Myjka powinna
umozliwia¢ przeprowadzenie nastepujacych procesow: odtluszczenie, plukanie po
odtluszczeniu, ptukanie woda demineralizowang, obrébke zabezpieczajacq z uzyciem



srodka pasywujacego, kolejne ptukanie wodgq demineralizowang. Myjka wyposazona w
stacje demirecyclingu o wydajnosci min. 4 m3/h, przystosowana do systemu transportu
podwieszanego, wykonana ze stali kwasoodpornej grubosci min. 2,0 mm ( oprdocz oston
zewnetrznych malowanych proszkowo), z zainstalowanym okapem nad drzwiami, z
instalacja odprowadzania poza poszycie dachu bez wentylatora, instalacja kominowa
wylotu spalin. Wymiary komory roboczej myjki to dlugo$é: max. 9200 mm, szeroko$¢ max.:
1800 mm, wysoko$s¢ max.: 2600 mm, a wiec max. gabaryty detali beda mogly wynosic¢
odpowiednio: 9000 mm (dtugos$¢), 1600 mm (szerokos$c¢), 2400 mm (wysokosc).

System transportu krzyzowego podwieszanego, wykonany ze stali czarnej, nowy, szt. 1,
zlozony z nastepujacych komponentéw: system transportu 5 —torowy, ztozony z toréw
jezdnych poprzecznych dlugosci max. 12000 mm - 3 szt, wozkow transportu
poprzecznego — dlugosci max. 7200 mm — 4 szt., pola odkladczego statego — diugosci max.
9250 mm — 1 szt. i dlugosci max. 7200 mm — 4 szt.,, z max. nosnoscia wozka
transportowego 1500 kg. Zuzycie sprezonego powietrza max. 20 I/h.

Komora do srutowania i obrobki scierniwem mineralnym lub staliwnym, nowa, szt. 1, o
wymiarach: dlugosé: max. 9000 mm, szerokos¢ max.: 4000 mm, wysoko$¢ max.: 3000 mm,
z systemem wentylacji opartym na zasadzie oczyszczania zapylonego powietrza na suchych
filtrach poliestrowych, z wbudowanym urzadzeniem do recyrkulacji scierniwa (transporter
kubetkowy), z oczyszczarkg pneumatyczna jednostanowiskowg o pojemnosci min. 200 dm3
i osprzetem roboczo ochronnym dla pracownika oraz z instalacja elektryczng zasilania i
sterowania.

Sprezarka, nowa, sztuk 1, o zakresie wydajnosci min. 0,93 — 3,15m3/min, z max. ci$nieniem
roboczym 10 bar, o mocy silnika max. 22 kW, z separatorem cyklonowym o wydajnosci min.
6,6 m3/min., osuszaczem chtodniczym o przepustowosci min. 4,0 m3/min., ze zbiornikiem
sprezonego powietrza pojemnosci min. 1000 I, z manometrem i zaworem bezpieczenstwa.

Warunki gwarancji:

Udzielona gwarancja na urzadzenia musi obejmowac¢ okres 48 miesiecy od dnia podpisania
protokotu odbioru na linie lakiernicza do malowania proszkowego, system transportu oraz
sprezarke.

1.

Kary umowne za niedotrzymanie warunkow umowy: za zwioke w wykonaniu zamodwienia
naliczone beda kary umowne w wysokosci 1 % wartosci kontraktu dziennie. Za zwloke w
wykonaniu zamowienia traktuje sie zarowno brak wykonania zamowienia w okreslonym
terminie, jak i niepeine badz nieprawidtowe wykonanie zamoéwienia, do czasu uzupetnienia

dostawy.

2. Za dostawe uwaza sie dostarczenie calosci sprzetu i instalacji w miejsce wskazane przez
zamawiajacego, montaz i uruchomienie urzadzen oraz instruktaz pracownikow
zamawiajacego, potwierdzone protokotem odbioru.

3. Termin zaptaty wynosi 60 dni od dnia podpisania protokotu odbioru. Pozostale elementy
dodatkowe znajdujq sie w punkcie VIII ogtoszenia o zamoéwieniu.

Kod CPV
42000000-6

Warunki udziatlu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny ich spetniania

Z postepowania o udzielenie zamowienia wykluczeniu podlega Oferent, ktory:

1. Ziozy} nieprawdziwe informacje majace wptyw na wynik prowadzonego postepowania.

2. Jest

podmiotem powigzanym z Zamawiajagcym osobowo lub kapitalowo. Przez powigzania

kapitatlowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajagcym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w

imieniu

Zamawiajacego €zynnosci zwigzane z przygotowaniem

i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajace
w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spoétce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatlow lub akcji,

c) pelnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,



d) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegé6lnosci pozostawaniu w zwigzku
matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa
drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

3. W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od Oferentow wyjasnien dotyczacych
tresci ztozonych ofert.

4. Oferent poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.
5.0kres zwigzania oferta wynosi 30 dni od daty ztozenia oferty.

6. Oferent moze zlozyc¢ tylko jedng oferte.

6. Oferta powinna zostac przygotowana w jezyku polskim

7. Oferta winna by¢ sporzadzona w jednym egzemplarzu.

8. Oferta winna by¢ zgodna ze szczegotowym opisem przedmiotu zamdwienia.

Kryteria oceny ofert, ich znaczenie ( waga) oraz opis sposobu przyznawania punktacji:

Kryterium 1: Cena - 90%
Kryterium 2: Doswiadczenie producenta, po 1% za kazdy 1 rok dziatalnosci w branzy , max. 10 %

Opis sposobu przyznawania punktacji:

1. Najnizsza cena oferowana netto x 90 punktow
2. Doswiadczenie producenta: max. 10 x1 punkt = 10 punktow

Termin skiadania ofert:

Wtorek, Marzec 29, 2016 - 16:00

Miejsce skladania oraz otwarcia ofert:

1. Oferty stanowigce odpowiedZz na niniejsze ogloszenie nalezy skilada¢ wylacznie w formie
pisemnej w zamknietej kopercie oznaczonej ,oferta na linie lakiernicza z systemem transportu i
sprezarka” wraz z nazwa i adresem oferenta — osobiscie lub poprzez wysyltke na adres: Firma
Produkcyjno — Handlowo — Ustugowa ,,RDD” Rafat Kusibab, 39-200 Debica, ul. Transportowcow 5F

2. W przypadku ofert, ktore beda wysylane, liczy sie data i godzina wpltywu oferty do biura
Zamawiajacego.

3. Termin skladania ofert uptywa w dniu 29.03.2016 r. o godz. 16:00.

4. Otwarcie ofert odbedzie sie w dniu 29 marca 2016 r. o godzinie 17:00 w siedzibie Zamawiajgcego
pod adresem: Firma Produkcyjno — Handlowo — Ustugowa ,RDD” Rafat Kusibab 39-200 Debica, ul.
Transportowcow 5F

Informacja na temat ewentualnych zamdwien uzupetniajacych

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci sktadania zamoéwien uzupetniajacych.

Informacja na temat zakresu wykluczenia:

W celu unikniecia konfliktu interesbw zamowienia publiczne, nie moga by¢ udzielane podmiotom
powigzanym osobowo lub kapitalowo z zamawiajacym. Przez powigzania kapitalowe lub osobowe
rozumie sie wzajemne powigzania miedzy zamawiajacym Ilub osobami upowaznionymi do
zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu
zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a wykonawcy, polegajgce w szczegolnosci na:

a. uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akgji,

c. pethnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w
stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.



Informacja o sposobie porozumiewania sie Zamawiajacego z Wykonawcami:

Wszelkie informacje mogace mie¢ wplyw na ostateczny ksztalt oferty oraz podpisanej z Wykonawca
umowy powinny byC sporzadzone na pismie za potwierdzeniem odbioru przez adresata tych
informacji.

Osoba uprawniona do porozumiewania sie z wykonawcami:

Rafat Kusibab

tel. +48 600 100 598

e-mail: poczta@rdd.com.pl

Sposdb ustalenia wybranego Oferenta:

Najwyzsza punktacja stanowigca sume kryteriow 1, 2.
Termin wykonania zamdéwienia:

piatek 8 kwietnia 2016r.

Warunki zmiany umowy:

Dopuszcza sie zmiany udzielonego zamoéwienia w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktorej
dokonano wyboru wykonawcy za zgoda obu stron, w formie aneksu do zaméwienia. Zmiany mogq
dotyczy¢ zmiany terminu wykonania przedmiotu zamodwienia, jezeli nastgpia okolicznosci
niezalezne od Wykonawcy oraz nieistotnych parametrow dostarczanych elementow.



